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(57) Die Erfindung betrifft ein GieBwerkzeug zur Herstellung von 
Axiallaufradern. Das Ziel der Erfindung ist es, ein Werkzeug 
vorzuschlagen, in dem in einem Arbeitsgang unterschiedliche 
Axiallaufrader hergestellt werden konnen. Aufgabe der Erfindung 
ist es daher, in einem Werkzeug fur Axiallaufrader gleicher Bauart 
eine Verstellbarkeit des Schaufelwinkels so zu erzielen, daB ein 
starres Laufrad hergestellt werden kann. ErfindungsgemaB wird 
die Aufgabe dadurch gelost, daR in dem Werkzeug entsprechend 
der maximalen Zahl der Laufschaufeln zwischen den Platten 7,7' 
des Fuhrungsgestells in Aufnahmebacken 2,2' Zylinder 1,1' 
angeordnet sind. Die Aufnahmebacken 2,2' besitzen eine mit dem 
Werkzeug ubereinstimmende Teirfuge. Die Zylinder 1,1' sind 
ebenfalls geteilt. Die Teilfuge richtet sich jedoch nach der Form 
der Laufschaufel. In der Schaufelstellung 0° stimmen beide 
Teilfugen annahernd uberein. Die Zylinder 1,1' liegen mit dem 
offenem Ende dicht am Ober- und Unterkern an und 
korrespondieren mit der Nabenform. Durch diese Anordnung wird 
ein guter Obergang zur Nabe erreicht. Am geschiossenern Ende 
befindet sich ein Zapfen 6 und dieser ragt durch die 
Aufnahmebacken 2,2' hindurch. An dem Zapfen 6 konnen die 
Zylinder 1,1' entsprechend der gewunschten Schaufelstellung 
eingestellt werden. Der Verstellbereich betragt insgesamt 40° und 
erfoigt dabei nach beiden Seiten der Nullstetlung. 
Aufnahmebacken 2,2' und Zylinder 1,1' sind gemeinsam radial 
zwischen den Platten 7,7' mindestens um das Mali x verstellbar. 
Fig. 1 
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Patentanspruch: 

1. Giefcwerkzeug zur Herstellung von Axiallaufradern, dadurch gekennzeichnet, da& entsprechend 
der maximalen Zahl der Laufschaufeln zwischen den Platten (7, 7') des Fuhrungsgestells zentnsch in 
getellten Aufnahmebacken {2, 2') teilbare Zylinder (1 , V ) so angeordnet sind, daS sie mit dem 
offenem Ende (3) dicht am Ober- und Unterkern (5, 5') aniiegen und mit der Nabenform 
korrespondieren, dafc geschlossene Ends (4) mit einem Zapfen (6) durch die Aufnahmebacken (2, 2 ) 
ragt, Aufnahmebacken (2, 2') und Zylinder (1, V) gemeinsam radial mindestens urn das MaS x 
verschiebbar sind und die Teile der Zylinder (1,1') und Aufnahmebacken (2, 2') axial gemeinsam 
bewegbar sind und die Zylinder (1,1') im geschlossenen Werkzeug am Zapfen (6) urn < = 40° in 
Stuf en oder stufenlos verstellbar sind. 

2. Giefcwerkzeug zur Herstellung von Axiallaufradern nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet dafc 
Hydraulikzylinder (9) mit den Aufnahmebacken (2, 2') verbunden sind. 

3 Giefcwerkzeug zur Herstellung von Axiallaufradern nach Anspruch 1 und 2, dadurch 

gekennzeichnet, daB auf den Aufnahmebacken (2, 2') und dem Zapfen (6) Markierungen fur die 
Schaufelstellung angebracht sind. 

4. GiefSwerkzeug zur Herstellung von Axiallaufradern nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
: daB in den Aufnahmebacken (2,2') Klemmschrauben (8) angeordnet sind. 

5. GieBwerkzeug zur Herstellung von Axiallaufradern nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zylinder (1,1') als Blindteile ausgebildet sind. 

Hierzu 1 Seite Zeichnung 



Das An wendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft ein Giefcwerkzeug zur Herstellung von Axiallaufradern und ist vorteilhaft anwendbar fur Plastlaufrader 
Form von GieSen oder Spritzgiefcen sowie fur Laufrader aus LeichtmetallguB. 



Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Bekannt ist eine Losung nach GB-PS 1 122616, in der ein Axiallaufrad so gefertigt wird, daS zuerst die Einzelschaufein in 
qesonderten Werkzeugen hergestellt werden. AnschlieBend werden die Schaufeln in ein Komplettwerkzeug emgelegt der 
gewunschte Schaufelwinkei eingestellt und die Nabe urn die SchaufelfuBe gegossen. Diese Losung hat den Nachte.l, dafc zur 
Herstellung eines Laufrades zwei Werkzeuge notwendig sind. 

in der DD-PS 1 37 742 wird ebenfalls das Axiallaufrad in zwei Werkzeugen hergestellt. Hier werden wahiweise entweder zuerst die 
Schaufeln produziert und die Nabe darum gegossen oder gespritzt oder erst die Nabe hergestellt und die Schaufeln , e.ngespritzt. 
Eine vorherige Einstellung des Schaufelwinkels ist nicht erforderlich, da nach dem Abkuhlen der Laufrader die Schaufeln in der 
Nabe drehbar sind. Diese Losung hat den Nachteil, daB wiederum zwei Werkzeuge in komplizierter Ausf Ghrung notwendig s.nd. 
Au&erdem werden bei den meisten Laufraderrrdie Schaufeln nur zu Beginn des Einsatzes eingestellt. 

Das Ziel der Erfindung 

Das Ziel der Erfindung ist es, ein Werkzeug vorzuschlagen, in dem in einem Arbeitsgang Axiallaufrader mit verschiedenen 
Schaufelwinkeln hergestellt werden konnen. 



Das Wesen der Erfindung 



Aufgabe der Erfindung ist es daher, in einem Werkzeug fur Axiallaufrader gleicher Bauart eine Verstellbarkeit des 
Schaufelwinkels so zu erzielen, dafc ein starres Laufrad hergestellt werden kann. * 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB in dem Werkzeug entsprechend der-maximalen Zahl der Laufschaufeln 
zwischen den Platten des Fuhru ngsgestells in Aufnahmebacken Zylinder angeordnet sind. Die Aufnahmebacken besitzen eine 
mit dem Werkzeug ubereinstimmende Teilf uge. Die Zylinder sind ebenfalls geteilt. Die Teilfuge richtet sich jedoch nach der Form 
der Laufschaufel. In der Schaufelstellung 0° stimmen beide Teilfugen annahernd uberein. Die Zylinder liegen mit dem offenem 
Ende dicht am Ober- und Unterkern an und korrespondieren mit der Nabenform. Durch diese Anordnung wird em guter 
Ubergang zur Nabe erreicht. Am geschlossenem Ende befindet sich ein Zapfen und dieser ragt durch die Aufnahmebacken 
hindurch. An dem Zapfen konnen die Zylinder entsprechend der gewunschten Schaufelstellung eingestellt werden. Der 
Verstellbereich betragt insgesamt 40° und erfolgt dabei nach beiden Seiten der Nuilstellung. Aufnahmebacken und Zylinder sind 
gemeinsam radial zwischen den Platten mindestens urn das MaB x verstellbar. Dieses MaB x stellt die Uberhohung der 
Lauf radnabe dar. Diese ist kugelig ballig ausgefuhrt. Aufnahmebacken und Zylinder sind ebenfalls gemeinsam mit den Platten 

axial bewegbar. ^, , . ^ . . . 

Zur Erzielung der radialen Verschiebung von Aufnahmebacken uns Zylinder sind an den Platten Hydraulikzylinder angeordnet. 
Weiterhin ist es vorteilhaft. auf den Aufnahmebacken und dem Zapfen Markierungen fur die Schaufelstellung anzubringen. In 
den Aufnahmebacken befinden sich Klemmschrauben zur Arretierung der Zylinder. 

Sollen Laufrader mit einer geringen Schaufelanzahl hergestellt werden, dann werden die Zylinder durch Blindteile ersetzt. 
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Ausf u hru ngsbeispiel 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert. 
Fig. Izeigt den Schnitt durch den TeildesWertaeuges, wo eineLaufs^ 

Zwischen den Platten 7. 7' eines SpritzgieSwerkzeuges befinden sich an jeder Flatten 7, T Aufnahmebacken 2 2 D.ese s.nd 
radial verschiebbar. Die Aufnahmebacken 2, 2' nehmen dieZylinder 1, V in der Form auf.daB *e Zyl.nder ; 1.1 w *n 
Aufnahmebacken 2, 2' drehbar gelagert sind. Axial besteht eine feste Verbindung. Das offene Ende der Zyl.nder 1 s «t 
dicht mit dem Obor- und Unterkern 5. 5' ab und bildet einen Teil der Nabenform. Das geschlossene E"de der Zylmde 1 I . besrtzt 
einen Zapfen 6. Dieser ragt durch die Aufnahmebacken 2, 2' hindurch. Die Aufnahmebacken 2. 2 und Zapfen ,6 1 bes.tzen erne 
Markierung zur Anzeige der Schaufelstellung. die an Zapfen 6 einstellbarist. An den Platten 7. 7 s.nd Hyd rau I . kzyl ,nder 9 f est 
angebrachl die mit ihrem Kolben mit den Aufnahmebacken 2, 2' verbunden sind. Zur Arret.erung der Zyl.nder 1, 1 s.nd m den 

Aufnahmebacken 2, 2 Klemmschrauben 8 angeordnet. i^i„7„iinrfori 

Im geschlossenen Zustand des Werkzeugs wird an den Zapfen 6 die gewunschte Schaufelstellung ' 
V mit den Klemmschrauben 8 arretiert. Die Aufnahmebacken 2. T mit den Zyl.ndern 1 , V l.egen d.cht am Ober- ^Unterkern 5. 
5' an. Nach dem Spritzen werden durch die Hydraulikzylinder 9 die Aufnahmebacken 2, 2' m,t den Zyl.nder 1 1 urn das MaS x 
radial nach auSen gezogen. Das MaB x wird durch die Kugelform der Nabe bestimmt. Erst danach kann d.e Form in ax.aler 

Dufch dfe^°rm n Sstarr n e Axiallaufrader mit unterschiedlicher Stellung der Laufschaufeln und/oder unterschiedlicher 
Schaufelzahl einfach und in einem Arbeitsgang herstellbar. 
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